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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Ztaczki z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok
dostarczane sg w stanie zmontowanym, gotowym do uzycia.

W przypadku pracy urzadzenia o silnych wibracjach ztgczka
zapewnia bezpieczenstwo przy wysokich cisnieniach lub prézni.
Mozliwe jest to dzigki 4 wydajnym elementom konstrukcyjnym:

1. Pierscien zaciskowy dzieki swojemu sprezystemu uksztattowaniu
ttumi drgania pochodzace z sieci rurociggéw. Poza tym zmniejsza
on przenoszenie momentu dokrecajgcego z nakretki na pierscien
klinowy.

2. Pierscien klinowy uszczelnia pierscieniowo na powierzchniach
dociskowych pomiedzy ztaczka a rura. Poprzez stozek znajdujacy sie
w otworze pierscien klinowy naciska na rure w taki sposéb, ze tworzy
sie przewezenie, w wyniku czego rura zostanie szczelnie zacisnieta.

3. Gwint drobnozwojny o posrebrzonej powierzchni nakretki
ztgczkowej zapobiega zacieraniu sie potaczen gwintowych ze stali
szlachetnej. Pozwala to na wielokrotne bezproblemowe uzycie tego
samego pofaczenia.

4. Gteboki otwor do rury ze stozkiem na koricu gwarantuje precyzyjne
osadzenie i centrowanie rury.

Okreslone w sposéb funkcjonalny tolerancje oraz wszedzie
jednakowa gtadko$é powierzchni gwarantujg szczelno$¢ ztacza
rurowego zaréwno w obszarze wysokiego cisnienia jak i w prézni. Te
konstruktywne, produkcyjno-techniczne jak rowniez jakosciowe cechy
zapewniajg ztagczkom u2 szeroki zakres zastosowania w przemysle,
laboratoriach a takze w technice pomiarowe;j.

Zastosowanie wysokowartos$ciowej stali szlachetnej gwarantuje dtugie,
nie wymagajace konserwacji uzycie takze w przemysle chemicznym.

W 2 sahwer
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

_ A Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Ogdlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa
Podczas postugiwania sie narzedziami i obstugi maszyn nalezy
przestrzega¢ ogoélnie obowigzujacych przepisow bezpieczenstwa.
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

Przewody i media
Przed przystapieniem do montazu lub demontazu nalezy upewni¢ sie, ze
rura lub przewody nie sg pod cisnieniem. Tak samo podczas uktadania
rurociggéw nalezy zwraca¢ uwage, aby na potgczenia srubowe nie
oddziatywaty zadne dodatkowe obcigzenia czy naprezenia . Nie
nalezy przekracza¢ zadnych granicznych cisnien i temperatur. Nalezy
zachowaé ostroznosc¢ przy szkodliwych dla zdrowia i niebezpiecznych
mediach w systemie. Przestrzega¢ nalezy temperatur na przewodach.

Niebezpieczenstwo eksplozji
Podczas uzycia tlenu jako medium w instalacji, wszystkie komponenty
wiacznie z rurami nie moga byc¢ brudne od oleju ani zattuszczone. Do
tlenu nasze numery artykutéw sf uzupetniamy zawsze o dodatek -off, co
oznacza jednocze$nie “odolejone i odttuszczone”! Np: Um12-4L-off.

Stanowisko robocze
Nalezy przestrzega¢ zachowania porzadku na stanowisku pracy.
Tuz przed rozpoczeciem montazu nalezy przygotowac sobie niezbedne
przybory.

Noszenie okularéw ochronnych
Z powodu wygody pracownik ma w zwyczaju zdmuchiwac opitki z
rury, przez co opitki te oraz kurz moga dostac sig¢ do oczu, dlatego
zalecamy konieczne noszenie okularéw ochronnych.

Ciata obce
Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby ztagczki przed montazem nie
byly zanieczyszczone i nie miaty na sobie ciat obcych, poniewaz
moga one spowodowaé nieszczelnosé.

W - sahwer



Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

_ Informacje ogdlne

Poniewaz elementy zfgczek rurowych podlegajg czesciowo
silnym obciazeniom takim jak drgania oraz niekontrolowane skoki
cisnienia, nalezy uzywac tylko oryginalne czesci firmy Schwer

z uwzglednieniem instrukcji montazu sf. W przeciwnym razie
bezpieczenstwo funkcjonalne moze zosta¢ zakiécone i moze to
doprowadzi¢ do utraty Swiadczenia gwarancyjnego.

Informacje ogéine
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié ztaczke gwintowang pod
katem kompletnosci oraz zewnetrznych uszkodzen. Tylko w taki sposéb
mozna zagwarantowac¢ prawidtowe funkcjonowanie.

Ztaczki z klinowym pierscieniem zaciskowym
dostarczane sg w stanie zmontowanym,
zapakowane w opakowaniu wolnym od
zanieczyszczen.

Rézne elementy ztgczek gwintowanych
W przypadku kombinaciji réznych elementéw ztaczek gwintowanych
jak réwniez réznych materiatéw uszczelniajacych i taczacych wewnatrz
systemu rurociggowego obowigzuja kazdorazowo najmniejsze cisnienia
robocze oraz kazdorazowo najnizsze graniczne temperatury.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Zalecamy w miare mozliwosci stosowanie
rur IT (u2-IT) firmy Schwer z materiatu 1.4435,
ktore wymienione sa w naszym katalogu

lub sklepie internetowym (eShop), gdyz
tolerancje rur dopasowane sg doktadnie

do naszych dwuztaczek rurowych u2.

Jezeli rury pozyskano w inny sposéb, wéwczas nalezy przestrzegac
ponizszych punktow:

Twardos$¢ rur powinna by¢ zawsze mniejsza anizeli pojedyncze
czesci naszych ztaczek rurowych u2.

Stosowac nalezy wysokiej wartosci wyzarzone rury ze stali
szlachetnej bez szwu, przy czym twardo$c¢ rur wedtug Rockwella
wynosi maksymalnie 80 HRB.

W przypadku rur calowych Inch nalezy stosowac tolerancje wedtug
ASTM A213/269. W przypadku $rednic zewnetrznych mniejszych niz
6 mm obowigzuje ASTM A 632. W przypadku rur metrycznych
nalezy wybra¢ tolerancje zgodnie z normg EN 10305-1 (DIN 2391
oraz DIN 2442). Tolerancje mozna zobaczy¢ w katalogu IT lub
Internecie.

Minimalna grubos¢ scianki nie moze zosta¢ przekroczona. W
przypadku zbyt cienkiej $cianki rury istnieje niebezpieczenstwo,

ze podczas montazu pierscienie zaciskowe nie beda miaty
wystarczajgcego oporu. Rura zweza sie w miejscu zacisku i nie
dostarcza pierscieniom zaciskowym dostatecznego oporu, tak aby
méc zagwarantowa¢ odpowiednie uszczelnienie w tym miejscu.

W przypadku zbyt grubej $cianki rury pierscienie zaciskowe moga
nie zwezy¢ wystarczajaco rury, w wyniku czego w ekstremalnym
przypadku moze doj$¢ do poluzowania sie rury.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

przy wyborze rur

Zastosowanie rur spawanych wedtug ASTM zalecamy tylko wtedy,
gdy rury nie posiadaja zadnych widocznych na wewnatrz i
zewnatrz spoin. Przez spoing spawang istnieje niebezpieczenstwo,
ze na spoinie powstanie wieksza twardos¢ jak rowniez owalnose,
skutkiem czego moze by¢ powstawanie przeciekéw. Nalezy mie¢ na
uwadze, iz znacznej zmianie ulegng dane dotyczace cisnienia
(wspétczynnik 0,8).

Wielu producentéw rur podaje w swoich danych wysoka tolerancje
owalnosci (mimosrodowos¢), ktéra nie jest zalecana w celu
zagwarantowania szczelnosci ztgczek srubowych.

Uwaga:
Prosimy o kontakt z nami réwniez w przypadku uzycia innych
materiatéw (Tel.: +48 34 / 351 33 30).

Giecie rur
)
D
-
Minimalna diugos$¢ prostej rury przed zagieciem rury:
D mm 3 6 8 10 12 16 18 25
L zalecane 18 21 22 23 28 30 32 35
L minimum 15 17 18 19 25 27 28 33
D Zoll 1/16 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1
L zalecane 12 2332 34 136 7/8  15/16 13/16 11/4 11/4 15/16 11/2
L minimum 13/32 19/32 5/8  11/16 23/32 3/4  31/32 11/32 11/32 13/32 19/32
R Promien giecia tak jak zaleca producent gietarek do rur
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Obrobka rur

Dla ponizszego montazu jest bardzo wazny, aby rury przeciaé¢

w sposoéb fachowy oraz oczyscié¢ z gratu. W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo, ze rura nie bedzie czysto przylegaé¢
do podstawy potaczenia gwintowanego. Obrébke mozna wykonaé
recznie lub za pomocg urzadzen elektrycznych.

Ciecie rury

Rure nalezy odcia¢ pitkg absolutnie pod
katem prostym na przyrzadzie obrébkowym
(MO-AV6-62) za pomocg odpowiedniej do tego
celu pitki ramowej (MO-MSB300). Jezeli nie
posiada sie zadnego przyrzadu do obrébki recznej,
mozna wéwczas uzy¢ imadta z naktadkami
ochronnymi na szczeki. (Uwaga: nie znieksztatcac

rury).

Réwnie dobrze rure mozna przycigé na

okreslong dtugos$¢ za pomocg ostrego obcinaka

do rur (MO-RAS) (nie zalecane do rur o grubych
Sciankach). Nie wywieraé zbyt duzego nacisku

na krazek tngcy lub na szczeke mocujaca, gdyz
istnieje niebezpieczenstwo deformacji koncow rury.
Uwaga: w wyniku zgniatania materiatu tworzy sie redukcja przelotu.
Mimo usuniecia gratu nie da sie jej usunacé.

Wynik ciecia pitg ramowg Wynik ciecia obcinakiem do rur
(grat na zewnatrz i wewnatrz) (grat wewnatrz)
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Usuwanie gratu z koncéw rur

Istniejgcy grat usung¢ za pomoca urzadzenia
do usuwania gratu (MO-RE10) wewnatrz i
zewnatrz. Jezeli nie dysponujemy takim
urzadzeniem mozna usuna¢ grat rowniez za
pomoca pilnika ptaskiego na zewnatrz oraz
pilnika okragtego wewnatrz lub za pomoca
narzedzia do wewnetrznego usuwania gratu.
Lekkie, wolne od gratu sfazowanie na
zewnatrz jest dopuszczalne.

Opitki i czastki brudu nalezy usunaé po
rozdzieleniu i usunieciu gratu.
Stanowisko pracy powinno by¢ caty
czas czyste.

Kontrola zakonczen rury

Za pomoca katownika nalezy sprawdzic¢
prostokatnos¢ odcigtej rury.

Sprawdzi¢ srednice rury
oraz okragtos¢ za pomocg suwmiarki
(przestrzegac tolerancje rury).

Wskazowka:
Prosze pamietac o naszych gotowych
rurkach o stafych dfugosciach (u2-IT).




Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz w kréécu ztgczki

Nakretki i klinowe pierscienie zaciskowe nie muszg by¢ do
montazu zdemontowane. Nakretki ztgczkowe wraz z pierscieniami
zaciskowymi dokrecone s3g na korpusie ztgczki za pomocg palcéw
i gotowe do montazu.

Nalezy upewni¢ sig, czy rura zostata oczyszczona i nie znajdujg sie

na niej zadne czastki brudu. Zalecamy wykonanie montazu za
pomoca imadta:

Montaz w imadle

Zamocowac kréciec w imadle, tak aby
wystawata nakretka.

Wprowadzi¢ rure do ztgczki rurowej. Rura
powinna przylegaé do podstawy ztaczki
rurowej (akustycznie styszalne). Jezeli nie
da sie wsungc rury do podstawy ztgczki,
zalecamy lekko uchwyci¢ zakonczenia rury.

Dokreci¢ nakretke ztgczkowa palcami
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Punkt startowy zostat osiagniety.

Zaznaczy¢ nakretke ztgczkowa w
widocznym miejscu. Zalecana jest pozycja
na godzinie 6.

Dokreci¢ za pomocg odpowiedniego klucza
ptaskiego na ok. 1 ¥4 obrotéw, tak aby zaznaczenie byto widoczne
na godzinie 9.

Potaczenie zostato zmontowane na state i szczelnie.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Uwaga:

W przypadku ztaczek o $rednicy 1/16", 1/8", 3/16" lub 2 mm,
3 mm, 4 mm nalezy dokrecic¢ tylko 3/4 obrotéw od punktu
startowego. W przypadku ztagczek powyzej 25 mm lub 1 cala
do montazu zaleca sie uzycie hydraulicznego przyrzadu do
montazu wstepnego. Jezeli nie dysponuje sie takim, mozna
uzy¢ przedtuzonego klucza.

Montaz bezposredni na przewodach rurowych

Montazu dokonuje sie w taki

sam sposob opisany wyzej. 4 Nakretke

dokreci¢

Jednak do montazu nalezy uzy¢
drugiego pasujacego klucza
ptaskiego, aby przytrzymac
korpus ztgczki.

" 2 Przytrzymac szesciokat
kroéca (korpus)

Uwaga:

Przy zastosowaniu ztgczek rurowych u2 powyzej 25 mm i 1 cala
koniecznym jest, aby obydwa pierscienie zaciskowe byty
powlekane PFA. Wytrzymato$¢ termiczna zredukowana jest przez
to do maks. 250° C.

Przy zastosowaniu powyzej 250° C przedni pierscien zaciskowy
jest posrebrzany a tylni pierscien zaciskowy pozostaje bez
powtoki. Nalezy liczy¢ sie z mozliwym wzrostem momentu
dokrecajacego.

Temperature stosowania nalezy podac przy sktadaniu zamoéwienia.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz wstepny w kr6écu do montazu wstepnego

W przypadku prac montazowych w ciasnych lub ciezko
dostepnych miejscach sensownie byloby, przeprowadzi¢ montaz
wstepny na zahartowanym kréécu do montazu wstepnego (u2-AS).

Zamocowac kréciec do montazu
wstepnego w imadle.

Kréciec do montazu wstepnego posiada z
boku otwoér. Wsunaé rurke w otwor, az do
uderzenia i oznaczy¢ wokot rurke za pomoca
pisaka (obracajgc rurke). Oznaczenie stuzy
do pdzniejszej kontroli, czy rurka prawidtowo
siedzi na dnie korpusu ztaczki rurowej. Moze
by¢ widoczne dopiero po zakonczeniu
montazu!

Podczas montazu nalezy przestrzegac
prawidtowej kolejnosci montowanych
elementow: 1. Nakretka, 2. Tylni pierscien,
3. Przedni pierscien (NBF= 1. Nut 2. Back
3. Front Ferrule).

Krawedzie skrawajgce wskazujg w kierunku
stozka krééca. Wieksze $rednice pierscieni
znajduja sie w kierunku nakretki.

Wsuna¢ rurke az do podtoza do krééca
montazu wstepnego (styszalne akustycznie).

Montaz nalezy przeprowadzi¢ tak jak
opisano na poprzednich stronach.

Zalecamy podczas montazu dokreci¢ o 1/4 obrotu mniej, a wigc
1 obrét lub przy mniejszych wymiarach 1/2 obrotu. Pozostata 1/4
obrotu nastepuje podczas montazu kornicowego w kréccu.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz koncowy w kroécu

Odkreci¢ nakretke ztgczkowa za Uwaga:
pomoca klucza ptaskiego od kré¢ca do Rurki o grubych
montazu wstepnego. Sciankach:

Kréciec uszkodzony
Sprawdzi¢ stan montowanych pierscieni
pod katem uszkodzen stozkéw, wewnetrznie
oraz zewnegtrznie. Pierscienie zaciskowe
moga obracac sie radialnie.

Zamocowac kréciec ztaczki w imadle lub uzy¢
drugiego pasujacego klucza ptaskiego, za
pomoca ktérego mozna przytrzymac korpus
ztaczki rurowej.

Zamontowana wstepnie rurke z nakretka
ztgczkowa i pierscieniami zaciskowymi
wsuna¢ w kréciec, az przedni pierscien
zaciskowy bedzie mocno przylegat do
zewnetrznej krawedzi stozka korpusu
ztaczki rurowej. Dokreci¢ nakretke
ztaczkowa palcami.

Za pomoca klucza ptaskiego dokreci¢
nakretke ztaczkowa na 1/4 do maks. 1/2
obrotu. Odczuwalny bedzie wyrazny wzrost
sity. Uwaga: nie przekrecac!

Zfacze jest teraz zamontowane stabilnie i szczelnie.

Uwaga:

Klucze dynamometryczne nie zapewniajg zadnej gwarancji poprawnego
montazu. Tylko podane wytyczne dotyczace momentéw dokrecania
gwarantujg poprawnos$¢. Sprawdzian kontrolny potwierdza
poprawnos¢ tylko w przypadku zbyt matego dociagniecia.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz rur o grubych $ciankach

W przypadku rur o grubych sciankach do zastosowan
wysokocisnieniowych nie zaleca sie bezposredniego montazu w
kroécu ztagczki rurowej. Istnieje ryzyko uszkodzenia stozka w
kréécu. Dlatego w przypadku montazu do zastosowan
wysokocisnieniowych zalecamy generalnie uzycie naszego
krééca do montazu wstepnego (u2-AS).

Zamocowac kréciec do montazu
wstepnego w imadle.

Oznaczy¢ rurke przy pomocy bocznego
otworu na kré¢cu do montazu wstepnego
(patrz poprzednia strona).

W przypadku rozmontowania ztgczki u2,
podczas montazu nalezy przestrzegacé
prawidiowej kolejnosci montazu
poszczegdlnych elementéw (patrz
poprzednia strona).

Wsuna¢ rurke az do zetkniecia z podtozem
do kré¢ca montazu wstepnego.

Dokreci¢ nakretke ztgczkowa palcami.

Sprawdzi¢ na podstawie wczesniejszego
oznaczenia, czy rurka przylega catkowicie do
podtoza kroc¢ca ztgczki rurowej. Oznaczenie
gtebokosci na rurce nie powinno byé
jeszcze widoczne!

Oznaczy¢ nakretke i rurke za pomoca
wodoodpornego pisaka. Zalecamy pozycje
na godz. 6.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz wstepny w kréécu do montazu wstepnego

Dokreci¢ nakretke ztgczkowa kluczem
ptaskim na tyle mocno, az rurke nie
bedzie mozna okreci¢ recznie. Sg to z
reguty ok. 1/8 do 1/4 obrotéw od
dokrecenia recznego.

Punkt poczatkowy zostat osiggniety (pozycja maks. na godz. 9).

Dokreci¢ nakretke ztaczkowa na ok. 1 obrét, tak aby ponownie
osiggna¢ pozycje na godz. 9.

Pierscienie zaciskowe sg juz wstepnie zamontowane na rurze.

Uwaga:

W przypadku ztaczek rurowych o $rednicach 1/16", 1/8", 3/16" lub
2 mm, 3 mm, 4 mm, dokreci¢ nalezy je tylko na 3/4 obrotéw od
punktu standardowego. W przypadku ztaczek powyzej 25 mm lub
1 cala uzycie sity zwieksza sie. Zalecamy uzycie klucza z wydtuzeniem.
Uzycie zbyt duzej sity do dokrecania moze prowadzi¢ do rozszczelnienia!

Uwaga:

Aby unikng¢ wysuniecia rury w wyniku wysokiego obcigzenia
cisnieniowego, zalecamy opatrzy¢ rurki w podciecie (patrz
kréciec z trzpieniem). W przypadku czesci z trzpieniem z
podcieciem kréciec do montazu wstepnego nie jest konieczny.

Montaz koncowy w kréécu

Przeprowadza sie go w taki sam sposéb jak opisano wczesniej w
zaktadce "Montaz koncowy w kréécu”.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Demontaz i montaz powtdrny

Ztaczki moga by¢ kilkakrotnie demontowane i montowane
powtdrnie. Niezawodne wolne od przeciekéw uszczelnienie jest
zapewnione, przy zatozeniu, ze powierzchnie uszczelniajagce nie
s3g uszkodzone lub zanieczyszczone przez ciata obce.

Zalecamy oznakowac¢ rurke i nakretke przed demontazem za
pomoca pisaka w odpowiednim miejscu.

Ziaczka jest w stanie rozkreconym.

Zamocowac kréciec w imadle lub uzy¢ drugiego pasujacego klucza
ptaskiego, za pomoca ktérego przytrzyma sie korpus ztaczki.

Zamontowana wstepnie rurke z nakretka
zlgczkowa i pierscieniami zaciskowymi
wsunaé w krociec, az do momentu, gdy
pierscien zaciskowy bedzie mocno przylegat
do zewnetrznej krawedzi stozka korpusu
dwuztgczki rurowe;.

Dokreci¢ nakretke ztaczkowa palcami.

Dokreci¢ nakretke ztgczkowa kluczem
ptaskim minimalnie mocniej jak we
wczesniej zmontowanym stanie Ur, bez
uzycia przesadnej sity. Odczuwalny jest
zwiekszony opér przy dokrecaniu. Mocne
dokrecenie moze doprowadzi¢ do
uszkodzen. Wystarczy krétkie lekkie
dokrecenie z wyczuciem (ok. 1/8 obrotu za
pomoca klucza po dokreceniu recznym).

Zawsze zaleca sie przeprowadzenie kontroli szczelnosci.
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Montaz ztgczek do termopary

To znaczy, ze zastosowana rurka moze byé
przeprowadzona poprzez otwor ztgczki.
Otwor powinien wynosié z reguty

przynajmniej 0,1 do 0,15 powyzej gornej
tolerancji srednicy zewnetrznej rurki.

Wprowadzona rurka nie ma na

przodzie podczas montazu zadnej
powierzchni stykowej w krééceu i

podczas dokrecania nakretki i -
pierscieni nie moze sie wspierac.

Montaz ztgczki

Przeprowadza sie w podobny sposdb jak opisano w punkcie
”Montaz”. Podczas dokrecania o 1 1/4 obrotéw uzyta rurka moze
lekko przesuna¢ sie do przodu, wéwczas istnieje niebezpieczenstwo,
ze pierscienie zacisng sie niewystarczajgco.

Nalezy zastanowi¢ sie, czy rurka ma pozostaé¢ w stanie
przestawnym lub przesuwnym?

Przy tym zatozeniu zalecamy, aby tyIni pierscien (Back Ferrule)
stosowac¢ w stanie miekkim, a liczbe obrotéw zredukowac¢ na ok. 3/4
do 1 obrotu. Jezeli rurka nie moze by¢ deformowana, polecamy
wowczas uzycie naszych ,Back Ferrule” (u2-BF) z PCFE, PEEK lub
stali szlachetnej miekkiej (niezahartowanej). Prosimy o kontakt z nami.

Uwaga:

Cisnienia robocze w zaleznosci od $rednicy i grubosci $cianek
uzywanych rur jak rowniez od temperatur ulegaja obnizeniu.
W razie watpliwosci prosimy o kontakt z naszymi technikami
(Tel. +48 34 / 351 33 30).

sdwer 17 A



Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Trzpienie z prefabrykowanymi podcieciami
utatwiajg montaze wstepne i zapewniajg
wieksze bezpieczenstwo.

Zamocowac kréciec w imadle lub uzyé
drugiego pasujacego klucza ptaskiego, za
pomoca ktérego przytrzyma sie korpus
ztaczki.

Trzpien wprowadza sie do ztgczki rurowej
u2-Lok. Nalezy uwazac¢, aby koncéwka
trzpienia siedziata w podtozu korpusu
ztgczki rurowe;.

Dokreci¢ palcami nakretke ztagczkowa z
pierscieniami w stozku ztaczki.

Oznaczy¢ nakretke wodoodpornym pisakiem.
Zalecamy pozycje na godz. 6.

Dokreci¢ pasujacym kluczem ptaskim na ok. 1 1/4 obrotow,
tak aby oznaczenie znajdowato sie na godz. 9.
(VOMO: 1 obroét plus 1/4 obrotu przy montazu koncowym).

Ztaczka jest teraz zmontowana i szczelna.
Uwaga:
W przypadku przytaczy o srednicach D2, D3 oraz D4 mm jak

réwniez D 1/16”, D 1/8” oraz D 3/16” nakretke ztaczkowa nalezy
dokreci¢ tylko na 3/4 obrotu, a wiec do pozycji na godz. 3.
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Montaz adapterow stozkowych i zaslepek

Usuna¢ pierscienie zaciskowe ztgczki.

Stozki adapteréw u2 wsuna¢ do gniazda
stozka wewnetrznego ztaczki i potaczyé
recznie nakretka

Dokreci¢ kluczem na 1/4 obrotu.

Uwaga:

W przypadku przytaczy o srednicach D2,
D3 und D4 jak réwniez D 1/16”, D 1/8”
oraz D 3/16” nakretke ztaczkowa nalezy
dokreci¢ tylko na 1/8 obrotu, a wiec do
pozycji na godz. 3.

Montaze powtérne

Powtérne montaze zaslepek i adapteréw stozkowych mozna
wykonywac kilkakrotnie recznie za pomoca klucza, z
uwzglednieniem wszystkich wskazéwek zachowania bezpieczenstwa.

Zbyt mocne dokrecenie moze doprowadzi¢ do uszkodzen.
Wystarczy krotkie lekkie dokrecenie z wyczuciem (ok. 1/8 obrotu za

pomoca klucza po dokreceniu recznym).

Zaleca sie zawsze przeprowadzenie kontroli szczelnosci.
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Montaz przytaczek (ztaczek z gwintem)

W przemysle oraz na swiecie istnieja
réznorodne potaczenia gwintowane, ktére
coraz bardziej dostosowujg sie do norm
EN oraz ISO.

Rozréznia sie pomiedzy gwintami nosnymi i
uszczelniajgcymi.

Gwinty uszczelniajagce

Gwinty uszczelniajace to w przewazajgcej czesci gwinty stozkowe, z
czego z reguly przynajmniej gwint zewnetrzny jest stozkowy.

W przypadku gwintu NPT chodzi o
amerykanski gwint stozkowy wedtug
ANSI/ASME B1.20.1-1983, a w przypadku
gwintéw calowych R wedtug ISO 7/1 méwimy
o brytyjskim calowym gwincie rurowym
(wczesniej DIN 2999), patrz nasze specyfikacje techniczne.

Pomiedzy gwintem wewnetrznym a zewnetrznym mamy zawsze
réznice w tolerancji, ktére musimy wypetnia¢ materiatem
uszczelniajacym, aby moéc uszczelni¢ gwinty. W tym celu zalecamy
stosowanie tasmy z PTFE (ZUS-HDST-P). Gtéwnie nawija sie ja wokot
gwintu zewnetrznego, patrz karta danych. Temperatury do 232° C.

Na zyczenie mozemy wykonaé natozenie na gwinty zewnetrzne
powtoki z anaerobowego, utwardzonego materiatu
uszczelniajacym TFE. W razie potrzeby prosze skierowaé do nas
zapytanie. Panstwa korzy$¢: zadnych niepotrzebnych kosztéw
przygotowawczych i oszczednosci czasu podczas montazu.
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Gwinty nos$ne

Gwinty nosne majg za zadanie potgczy¢ dwa
korpusy ztgczki a obydwie ptaszczyzny beda
do siebie docisnigte. Rowniez i w tym
przypadku istniejag ré6zne systemy
uszczelniajgce:

CS (Cone Seal) stozkowa krawedz uszczelniajgca na
ptaskiej ptaszczyznie (metal na metal)

RS (Ring Seal) ptaska powierzchnia przy korpusie ztgczki
uszczelniana jest za pomocg pierscienia metalowego z
czesciowo wulkanizowanym elastomerem (metal na metal
lub metal na metal i elastomer), np. Viton. Pierscienie
uszczelniajgce nalezy zamowic¢ dodatkowo.

ES (Elastomer Seal) uszczelnienie elastomerowe z Vitonu
lub buny ESB, podciecie uszczelniajgce czotowo na
szesciokacie z barytkowatg uszczelka metalowa (np. dla
G 1/4” 1SO 228 stosujemy u2-ESB-G14-4).

DOR (Disk O-Ring)

podktadka oporowa, podktadka uszczelniajgca i oring stoso-
wane sa gtéwnie w przypadku wydtuzonych, cylindrycznych
gwintéw SAE lub MS. Ustawialne kierunkowo kolanka T oraz ztgczki L.

® &

DOR wskazéwki bezpieczenstwa:
Oring nasmarowa¢ smarem odpowiednim do medium.

Ztaczke rurowg wkreci¢ w otwor, az podktadka dotknie krawedzi
otworu. Oring wciénie sie do stozka wewnetrznego gwintu wewnetrznego.
Poprzez wykrecenie ztgczki ustawi¢ gwint w prawidtowej pozycji.
Oring wprowadzony jest do stozka otworu gwintowanego. Przytrzymac
korpus za pomoca klucza i dokreci¢ nakretke mocujaca tak mocno,
aby podkfadka zostata dobrze wecisnieta do krawedzi otworu. Oring

wcisnie sie do stozka wewnetrznego.
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Montaz ztgczek grodziowych

Do montazu zigczki grodziowej przez
Scianke przejsciowa wymagane sg z
reguly dwie osoby.

Jedna osoba trzyma mocno
szesciokatny korpus za pomocag
dopasowanego klucza ptaskiego.

Druga osoba dokreca drugim
kluczem ptaskim przeciwnakretke
ztgczki grodziowej po drugiej stronie.

Montaz rury przeprowadza sie tak
jak opisano na poprzednich stronach.
Roéwniez tutaj przy montazu drugiej a 2 Szedciokat
strony z przeciwnakretka musi Przeciwnakretka kroéca
druga osoba trzymacé szesciokat

korpusu po drugiej stronie Sciany.

Zastosowanie zabezpieczen przed przekreceniem P

e
Aby nie angazowa¢ drugiej osoby, zalecamy uzycie ‘ |
zabezpieczenia przed przekrecaniem (u2-BHR). Za
jego pomoca unieruchamia sie
szesciokatnag krawedz korpusu i
dzieki temu dokrecenie przeciwnakretki
jak réwniez montaz rury przez jedng
osobe jest mozliwy.

Zabezpieczenie
przed obracaniem
vsie

PN
Przeciwnakretka

2 Szesciokat
korpusu
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Cisnienia robocze dla stali szlachetnej

UWAGA: maksymalne cisnienia robocze w barach uzaleznione sa
od stosowanych rur ze stali szlachetnej, od rodzaju przytaczy
gwintowanych jak réwniez od panujacych temperatur podczas
eksploataciji (patrz strona 24 dla trzpieni).

W przypadku ztgczek rurowych z gwintem wewnetrznym lub
zewnetrznym przy przytgczu nalezy ustali¢ dopuszczalne
maksymalne cisnienie robocze dla kazdego gwintu z osobna i
poréwnac ze stosowanymi rurami. Najnizsza wartos¢ kazdego
ustalonego maksymalnego ci$nienia roboczego jest rekomendowana.

Wspétczynnik bezpieczenstwa w przypadku przytaczy gwintowanych
wynosi 2,5:1. Ztacza gwintowane z gwintem wewnetrznym w
przeciwienstwie do ztagczy z gwintem zewnetrznym wykazujg nizsze
cisnienia robocze, poniewaz rdzen $rednicy zewnetrznej gwintu
wewnetrznego jest wigkszy niz ten gwintu zewnetrznego.

Ztaczki rurowe ze ztgczami JIC, uszczelkami oring lub ztgczami
SAE/MS dopuszczajg znacznie nizsze cisnienie. W przypadku
ekstremalnych warunkéw zastosowania zalecamy skonsultowaé sie
z naszym dziatem technicznym przed podjeciem decyzji dla kazdej
ztgczki lub przed zamontowaniem w instalaciji.

Redukcja wytrzymatosci w podwyzszonych temperaturach

zgodnie z DIN EN 10088-3:2014 Znizka w %

Temp. 1.4404

Wykazane w tabelach maksymalne cisnienia 20°C 0

robocze podano dla temperatur w zakresie ]gg:g ;g

od 25°C do 50°C. 200° C 32

Przy zwiekszonych temperaturach roboczych 250°C 37

nalezy przemnozy¢ cisnienie w tabelach przez 32808 ﬂ

odpowiedni wspétczynnik z tabeli obok, zalezny  400°C 46

od temperatury roboczej. oo s
550° C 51
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i Skiad chemiczny

Materiat Schwer |Typ | Cr Ni Mo (o]
1.4034 12,50-14,50 0,43-0,50
1.4104 1 15,50-17,50 0,20-0,60  0,10-0,17
1.4122 15,50-17,50  max. 1,00 0,80-1,30  0,33-0,45
1.4301 2 A2 | 17,50-19,50 8,00-10,50 max. 0,07
1.4305 05 Al 17,00-19,00 8,00-10,00 >0,10
1.4306 2L A2 | 18,00-20,00  10,00-12,00 max. 0,03
1.4401 4 A4 | 16,50-18,50  10,00-13,00 2,00-2,50 max. 0,07
1.4404 4L A4 | 16,50-18,50 10,50-13,00 2,00-2,50 max. 0,03
1.4408 08 A4 | 16,50-18,50  10,50-13,50 2,0-2,5 max. 0,07
1.4462 DX A4 | 21,00-23,00 4,50-6,50  2,50-3,50 max. 0,03
1.4435 5 A4 | 17,00-18,00 12,50-13,50 2,50-3,00 max. 0,03
1.4541 3 A3 | 17,00-19,00 9,00-12,00 max. 0,08
1.4571 7 A4 | 16,50-18,50 10,50-13,50 2,00-2,50 max. 0,08
1.4539 39 A4 | 19,00-21,00 24,00-26,00 4,00-5,00  max. 0,02
1.4568 A4 | 16,00-18,00 6,50-7,80 max. 0,09

International

Skrét nazwy Odporny na rdze, Struktura

Materiat Schwer | Typ | DIN kwasoodporny, zaroodporny  stali
1.4034 X46Cr13 stal szlachetna nierdzewna martenzyt
1.4104 1 X14CrMoS17 stal szlachetna ferryt
1.4122 X39CrMo17-1 chrom-stal martenzyt
1.4301 2 A2 | X5CrNI18-10 stal szlachetna austenit
1.4305 5 A1 | X8CrNi18-9 stal szlachetna austenit
1.4306 2L A2 | X2CrNi19-11 odlew precyzyjny austenit
1.4401 4 A4 | X5CrNiMo17-12-2 stal szlachetna austenit
1.4404 4L A4 | X2CrNiMo17-12-2  stal szlachetna austenit
1.4408 8 A4 | G-X6CrNiMo18-10 odlew precyzyjny austenit
1.4462 DX A4 | X2CrNiMoN22-5-3 stal Duplex austenit
1.4435 5 A4 | X2CrNiMo18-14-3  stal szlachetna austenit
1.4541 3 A3 | XB6CrNiTi18-10 stal szlachetna austenit
1.4571 7 A4 | X6CrNiMoTi17-12-2 stal szlachetna austenit
1.4539 39 A4 | X2NiCrMoCu25-20-5  Duplex super austenit
1.4568 5F A4 | X7 CrNiAI17 7 stal sprezynowa austenit
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Si Mn S N Cu Ti Al

<0,030
0,15-0,35

<1,00 <200 0,15-0,35  <0,11

1 max. 2,0
0,10-0,22
<5xC max. 0,70
<2,00 5xC max. 0,70
1,20-2,00
max. 1,0 0,70-1,50
Stainless  France England Italia SIS JIS
Steel AISI AFNOR BS UNI Sweden Japan
420 744C14/738C13  420S45
430F Z13CF17 2383 SUS430F
304 Z7CN18-09 SUS304  X5CrNi1810 2333 SUS304
303 Z8CNF18-09 303522  X10CrNiS18-09 2346 SUS303
304L Z2CN18-10 304511 X2CrNi1811 2352 SUS304L
316 Z7CND17-11-02 316517 X5CrNiMo17-12 2347 SUS316
316L Z3CND17-11-02 316S11  X2CrNiMo17-12 SUS316
316 Z6CND17-11
329 Z3CND22-05Az 318513 2377 SUS329J3L
316L Z3CND17-12-03 316S11  X2CrNiMo1713 2353 316
321 Z6CNT18-10 321831 XBCrNiTi1811 2337 SUS321
316Ti Z6CNDT17-12 320831  X6CrNiMoTi17-12 2350 SUS316Ti
904L Z2NCDU25-20 2562
631 SUS631
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Materiaty
-4 =1.4401 AISI 316 -C20 = alloy (stop) 20
-4L =1.4404 AISI 316L -C6  =2.4819 hastelloy C-276
-5 =1.4435 -INC =inconel 2.4816 alloy 600
-7 =1.4571 AISI 316Ti -Mo = monel alloy 400
-A = aluminium -S = stal
-B = mosigdz -DX  =duplex 1.4462
-C4 = hastelloy -SDX = super duplex 1.4410
-C22 = hastelloy -Ti = tytan 3.7035

Inne materialy na zapytanie.

Uszczelnienia:

W ponizszych tabelach wymienione sg oznaczenia skrétowe zgodnie
z 1SO 1629 lub ASTM 1418, podane sg rowniez zakres temperatur,
oznaczenie chemiczne, niektére nazwy handlowe, istotne wtasciwosci
standardowo stosowanych materiatow uszczelniajgcych jak rowniez
zgodnos$¢ z réznymi srodowiskami.

Oznaczenie skrotowe Zakres temperatury =~ Oznaczenie chemiczne

NBR -30°C do 100°C Kauczuk butadienowo-
akrylonitrylowy

EPDM -50°C do 150°C Kauczuk etylenowo
propylenowo-dienowy

vVMQ (MVQ) -40°C do 200°C Kauczuk silikonowy

FKM —20°C do 200°C Kauczuk fluorowy

PTFE —200°C do 230°C Politetrafluoroetylen
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Oznaczenie skrétowe Nazwa handlowa

NBR Perbunan, Buna, Baypren, Hycar, Breon, Butakon
EPDM EPDM, Dutral, Keltan, Vistalon, Nordel, Epsyn
VMQ (MVQ) Silicone, Silastic, Silopren, Rhodorsil

FKM Viton, Fluorel, Tecnoflon, Noxtite, Dai El

PTFE Teflon, Halon, Hostaflon, Algoflon, Fluon

Wiasciwosci materiatéw:

Ocena: 1 = bardzo dobra, 2 = dobra, 3 = dostateczna,
4 = wystarczajaca, 5 = staba, 6 = niedostateczna

NBR EPDM VMQ FKM PTFE

Odpornos¢ na starzenie 3 1 1 1 1
Odpornos$¢ na dziatanie ozonu 3 1 1 1 1
Odpornos¢ na benzyne 1 5 5 1 1
Olejoodporno$é i odpornosé na smar 1 4 1 1 1
Kwasoodpornosc¢ 4 1 5 1 1
Odpornos¢ na zasady 3 2 5 1 1
Odpornos¢ na goraca wode 3 2 5 2 1
Odpornos¢ na pare 6 1 4 6 2
Nieprzepuszczalnosé gazu 3 2 2 2 5
Wytrzymatos¢ na Scieranie 2 3 5 4 3
Opor elektryczny 4 2 1 4 1
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i Informacije

Wymiary metryczne i calowe

Ztaczki rurowe metryczne posiadajg dla Jgp—
rozréznienia podtoczenia na szesciokacie ¥ f
korpusu oraz na nakretce od strony gwintu. \ e

Ochrona srodowiska

Ztaczki z klinowym pierscieniem
zaciskowym u2-Lok dostarczane sg w
czystych i niezakurzonych opakowaniach
z folii recyklingowej nieszkodliwej dla L T
$Srodowiska. Poprzez to mozna niemal
zupetnie zrezygnowac z korkéw do
gwintéw. Dzieki temu mozna przyczyni¢
sie do ochrony $rodowiska.

Online-Shop

Zapraszamy rowniez z wizytg do naszego
sklepu internetowego eShop. Znajda tutaj —
Panstwo wszystkie artykuty, ktére chcecie [
zamowié lub o ktére cheecie zapytac. — .

www.schwer.pl

© Schwer Fittings GmbH.. Kopiowanie oraz przedruk, rowniez
czesciowo, tylko za pisemng zgody Schwer Fittings GmbH.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez zapowiedzi.
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Certyfikat

DNV-GL
TYPE APPROVAL CERTIFICATE

This is to certify that the undernoted product(s) has/have been tested in accordance with the relevant
requirements of the DNV GL Type Approval System.

Certificate No. 61703 - 14 HH

Company Schwaer Fittings GmbH
Hans-Schwer-Platz 1
78588 Denkingen, GERMANY
Product Description Compression couplings

Type u2 Twin Ferrule Fittings
Metric and Fractional Tube Sizes

Environmental Category  None

Technical Data / Technical data
Range of Application The u2 twin ferrule fittings in the ara made of
steel 1.4401/ AIST 316

The fitting consist of the fitting body, a back and a front ferrule and coupling
nuts with silvered thread

Range of Application
Range of application, size , pressure and temperature range according to
thefollowing pages

LIMITATION
Refer to page 3.

Test Standard GL VI-7-8 Test Req for and of hanical
nd

a 2008,
DNV TA Programme No. 5-792.20:2010

Documents Refer to page 3
GL Approval Reference No.: 14-052446, 14-060873, 14-081713

Remarks Refer to following pages

Valid until  2020-02-22

Page 1of4 Type Approval Symbaol @
File No I1.C.05

Hamburg, 2015-02- 23
|

DNV GL Han:‘r:tur R;Sdn‘u Hagen Markus
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Informacije

®

Informacje szczegétowe

Wysoka twardos$¢ powierzchniowa,
do HV 1.000

Stozek wewnetrzny gtadzony
dogniataniem
Powierzchnia uszczelniona, Ra 0,4 maks.

Gwint rolowany / walcowany
Mozliwos$¢ sledzenia

poprzez numer kontrolny i produkcyjny
Posrebrzany gwint wewnetrzny
nakretki ztagczkowej, dzigki temu

daje sie tatwo poluzowaé i
zapobiega zatarciu

Wszystkie instrukcje montazu znajda
Panstwo réwniez na naszej stronie
internetowe;j:
www.schwer.pl/Instrukcje

schwer

schwer.pl fitting S

P0087.04.15.0,5.1PL

Schwer Fittings Sp. z 0.0 Tel.: +48 34 / 351 33 30
ul. Korfantego 23 Faks: + 48 34 / 351 00 11

PL-42700 Lubliniec info@schwer.pl




