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Montageanleitung fUr Aquapress Pressfittings AQUApress

Informationen Serie Aquapress

Die Serie Aquapress von Schwer Fittings beinhaltet eine grosse
Palette an Edelstahl Pressfittings (M-Profil), Schweissfittings,
Lot- und Aufsteckfittings, Rohre sowie Rohrzubehor (Rohr-
schellen) und Montagegerate (Presswerkzeuge, Pressmaschinen,
Ségen, Entgrater, Biegegerate).

Das System ist im Bereich der privaten Wasserversorgung, der Industrie
und des Schiffbaus zu Hause. Ob Trinkwasser und Sanitérsysteme,
Heizungs- und Klimatechnik, hydraulische Kihlung, Brandschutz oder
Druckluftsysteme, die Verbindungen haben ein weites Anwendungsfeld
erschlossen.

Die Pressfittings sind mit verschiedenen Anschlussvarianten
wie z.B. Innen-/AuBengewinde, Flanschanschluss oder Einschiebende
lieferbar. Verschraubungen mit Pressanschlissen, Rohrbdgen in den
Radien 15°- 90° und Ubergangsbriicken runden das Pressfittings-
Programm ab.

Durch die wahlbaren O-Ring-Materialien (z.B. EPDM, NBR, FKM,
HNBR) sind die Verbindungen fur Medien wie Wasser, Ol, Gas usw.
geeignet. Der Einsatz von Edelstahl (Werkstoff 1.4404, AISI 316L)
garantiert eine lange Lebensdauer und ist deshalb auf Dauer gesehen
nicht teurer als andere Materialien.

Die Fittings kénnen Driicke von 16 bar und Temperaturen von
110° C auf Dauer standhalten. Die dazugehdrigen mikroprozessorge-
steuerten Presswerkzeuge zeichnen sich durch eine kompakte Bauweise,
einer zuverlassigen, konstanten Schubkraft sowie durch eine kurze
Presszeit aus. Die daraus resultierende schnelle Montagezeit reduziert
die Kosten bei der Montage. Die Art und die Ausfiihrung der
Pressbacken fiir Edelstahlrohrsysteme ist mit dem auf dem
Markt gangigen Presssystem kompatibel. Standard O-Ring-
Dichtung: Viton® (grun).
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Montageanleitung fUr Aquapress Pressfittings AQUApress

1\ Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

Beachten Sie die allgemein geltenden
Sicherheitsvorschriften beim Umgang
mit Werkzeugen und Maschinen.

Tragen Sie entsprechende Schutzkleidung.

Leitungen und Medien

Stellen Sie vor der Montage bzw. Demontage sicher, dass das Rohr oder
die Leitungen nicht unter Druck stehen. Ebenso ist beim Verlegen
der Rohrleitungssysteme darauf zu achten, daB3 auf die Verbindungen
keine zusitzlichen Belastungen und Spannungen einwirken.
Uberschreiten Sie keine Druck- und Temperaturgrenzen. Achtung
bei gesundheitsschadlichen und gefahrlichen Medien im System.
Beachten Sie die Temperaturen an den Leitungen.

Arbeitsplatz

Achten Sie auf einen sauberen Arbeitsplatz und eine saubere
Arbeitsweise. Legen Sie sich bereits vor der Montage die bendtigten
Utensilien bereit.

Schutzbrille tragen

Aus Bequemlichkeit neigt der Handwerker dazu, die Spane am Rohr
wegzublasen, wodurch Spéne und Schmutz ins Auge gelangen kdnnen.
Deshalb empfehlen wir unbedingt eine Schutzbrille zu tragen.

Fremdkorper

Achten Sie streng darauf, dass die Verschraubungen vor der Montage
nicht mit Schmutz oder mit Fremdkdrpern verunreinigt sind, da
diese eine Undichtigkeit verursachen kénnten.
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Montageanleitung fur Aquapress Pressfittings

AQUApress

4\ Rohrauswahl-Sicherheitshinweise

Wir empfehlen, méglichst Schwer Fittings
Rohre (TAg-R) mit Werkstoff 1.4404 (AISI
316L) zu verwenden, die in unserem
Katalog bzw. im eShop aufgelistet sind,
da die vorgegebenen Toleranzen auf
unsere Pressfittings genau abgestimmt

sind.

Rohre nach EN 10217-7, DVGW-geprlift,

mit entsprechender Kennzeichnung auf o I
den Rohren. o
Geschweisste Edelstahl-Rohre DVGW
D s L TAg-No.
15 1,0 6m TAq-R15x1-4LE
18 1,0 6m TAqg-R18x1-4LE
22 1,2 6m TAq-R22x12-4LE
28 1,2 6m TAQ-R28x12-4LE
35 1,5 6m TAQg-R35x15-4LE
42 1,5 6m TAQg-R42x15-4LE
54 1,5 6m TAqg-R54x15-4LE

Werkstoff: 1.4404

Weitere Abmessungen auf Anfrage. Rohrschellen siehe Kapitel RS.

Nach EN 10217-7, DVGW geprUft.

Toleranzen nach EN ISO 1127, D3/T3 bzw. D4/T3

Herstellungslange: ca. 6,0 m
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Montageanleitung fur Aquapress Pressfittings AQUApress

Rohrbearbeitung

Fiir die folgende Montage ist es sehr wichtig, dass die Rohre
fachgerecht getrennt und entgratet werden. Die Bearbeitung
kann von Hand oder mit elektrischen Maschinen erfolgen.

Rohrtrennung

Das Rohr sollte absolut im rechten Winkel
in einer Vorrichtung (MO-AV6-62) mit einer
geeigneten Biigelsdage (MO-MSB300) abgesagt
werden. Falls keine Vorrichtung zur Hand,
Schraubstock mit Aufspann-Schutzbacken
verwenden (Vorsicht: Rohre nicht deformieren).

Ebenfalls kann das Rohr auch mit einem scharfen
Rohrabschneider (MO-RAS) abgelangt werden
(bei dickwandigen Rohren nicht zu empfehlen).
Uben Sie nicht zu viel Druck auf das Schneid-
rad bzw. auf die Spannbacken des Schraub-
stockes aus, sonst besteht die Gefahr der
Deformation der Rohrenden.

Achtung:
Durch die Materialverdrangung entsteht eine Reduzierung des
Durchgangs. Trotz Entgratung laBt sich diese nicht entfernen.
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Montageanleitung fur Aquapress Pressfittings AQUApress

Entgratung der Rohrenden

Vorhandene Gratstellen mit einem Entgrater
(MO-RE10) auBen und innen entfernen.
Falls nicht zur Hand, kann auBen auch mit
einer Flachfeile und innen mit einer Rundfeile
bzw. einem Innen-Entgratungswerkzeug
entgratet werden. Eine leichte, gratfreie
AuBenfase ist zu empfehen.

Achtung:

Das sorgfaltige Entgratung ist sehr wichtig und vermeidet etwaige
Beschadigungen des O-Ringes beim Einsetzen des Rohres in den
Pressfitting. Diese konnten spater zu einer Undichtigkeit fuhren!

Spéane und Schmutzpartikel nach dem
Trennen und Entgraten fachgerecht entfernen
und entsorgen. Ihr Arbeitsplatz sollte stets
sauber sein.

Kontrolle der Rohrenden

Kontrollieren Sie mit einem Winkel die
Rechtwinklichkeit des abgelangten Rohres.

Kontrollieren Sie den Rohrdurchmesser
und die Rundheit des Rohres mit einer
Schieblehre (Rohrtoleranzen beachten).
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Montageanleitung fUr Aquapress Pressfittings AQUApress

Auswahl der Dichtung

fur Ol far Ol fiir Wasser
HNBR FKM (Viton®) FPM EPDM
Temperatur: -20°C - +70°C  -20°C - +180°C -20°C — +180°C -20°C - +120°C
(4] b s  Ag-No. Ag-No. Aqg-No. Aqg-No.

15 15 2,6 Ag-OR-H15 Aqg-OR-V15 AqQ-OR-FPM15 Aqg-OR-E15
18 18 2,6 AQg-OR-H18 Ag-OR-V18 Aqg-OR-FPM18 Aq-OR-E18
22 22 3,2 Ag-OR-H22 Aqg-OR-V22 AqQ-OR-FPM22 Aqg-OR-E22
28 28 3,1 Ag-OR-H28 Aqg-OR-V28 AqQ-OR-FPM28 Aq-OR-E28
35 35 3,1 AQ-OR-H35 Aqg-OR-V35 AqQ-OR-FPM35 Aq-OR-E35
42 42 4,1 Ag-OR-H42 Aqg-OR-V42 Aqg-OR-FPM42 Aq-OR-E42
54 54 4,1 Ag-OR-H54 Aq-OR-V54 Ag-OR-FPM54 Aq-OR-E54
76,1 76,8 8 Aq-OR-H761 Aq-OR-V761 Aq-OR-FPM761 Aq-OR-E761
88,9 89,3 82 Ag-OR-H889 Aq-OR-V889 Ag-OR-FPM889 Aq-OR-E889
108 108,6 11 Ag-OR-H108 Ag-OR-V108 Ag-OR-FPM108 Aq-OR-E108

Weitere Materialien auf Anfrage.
Standard O-Ring: Viton® (grin)
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Montageanleitung fur Aquapress Pressfittings AQUApress

Flachdichtung
0 ( \ | Ll

_ K
fir Wasser
EPDM

Temperatur: -20°C - +120°C

o B D H Ag-No.

15 15 23 2 Aqg-FD-E15

18 15 23 2 Aq-FD-E18

22 22,5 29,6 2 Ag-FD-E22

28 27 38,6 2 Aq-FD-E28

35 35 44,6 2 Aq-FD-E35

42 40 50,6 2 Aq-FD-E42

54 63,5 67 3 Aq-FD-E54

Weitere Materialien auf Anfrage.
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Montageanleitung Pressfittings

Vorbereitung

Vergewissern Sie sich vor dem Einbauen
eines Formstlicks, dass die elastischen
Dichtungen vorhanden sind und sich
korrekt in ihrer Aufnahme befinden.

Es durfen keine Beschadigungen am
O-Ring sichtbar sein.

Es empfiehlt sich, das Rohr mit Seifen-
wasser zu befeuchten, um die
EinfUhrung in den Pressfitting zu erleichtern.

Keine Fette, Ole oder andere Substanzen
(Gleitmittel etc.) auf den Dichtungen
verwenden.

Zusammenfiihren von Rohr und Fitting

Das Rohr wird beim EinfUhren in den
Pressfitting leicht gedreht und bis zum
Anschlag gedrtckt. Ein leichter Widerstand
aufgrund des O-Rings ist zu spuren.

Ein schrages Einsetzen des Rohres in den
Pressfitting sollte unbedingt vermieden
werden, da dies den O-Ring beschadigen
oder aus seiner Position bringen kdnnte.
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c Montageanleitung Pressfittings

Fur den Fall, dass der Pressfitting keinen
Anschlag hat (z.B. Schiebemuffe),
muB die Einschubtiefe E beachtet werden.

Besteht hierzu keine Angabe, wird
mindestens 25 mm vom Rohrende
eine Markierung mit dem Filzstift
angebracht.

Kennzeichnung

Nachdem die Verbindung hergestellt ist
und man sich vergewissert hat, dass das
Rohr véllig in die Fassung eingefthrt
worden ist, ist es ratsam, die endgiiltige
Position mit einem Marker
(MO-MOS06) zu kennzeichnen.

Hiermit soll kontrolliert werden, dass
wahrend des Einbaus von weiteren
Press-Verbindungen sowie wahrend des
Pressvorgangs keine Verschiebung in
Verbindungsstuicken entsteht. Vor dem
Pressen kann so ein moglicher Fehler
behoben werden.
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Montageanleitung Pressfittings

Verpressen

Verwenden Sie ausschlieBlich Press-
backen mit M-Kontur.

Beachten Sie wahrend der Vorbereitungen
die Angaben und Sicherheitshinweise des
passenden Presswerkzeuges.

Verwenden Sie die richtige GroBe der
Pressbacken flr die eingesetzte GroBe
des Fittings.

Die innere Nut der Pressbacken muf3 das
Profil des Pressfittings vollstéandig
umschlieBen.

Beim Pressen des Fittings missen die
Zangen vollkommen schliessen.

Kontrolle

Kontrollieren Sie die Verpressung sowie
die Einschubtiefe des Rohres an der mit
dem Filzstift angebrachten Kontroll-
markierung.
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Montageanleitung fur Aquapress Pressfittings

AQUApress

Technische Informationen

Technische Informationen

Achtung:

Ein doppeltes Verpressen ist unzulassig, da dies die
Dichtigkeit beeintrdchtigen kdnnte.

Pressfittings

Technische Daten

Wasser
Max. Druck
Temperatur

Druckluft
Max. Druck

Gas
Max. Druck
Temperatur

Werkstoff

16 bar
-20° C-+85°C

16 bar

5 bar
-20°C-+70°C

1.4404 / AISI 316L

Rohr-AD Wandstéarke
15 1
18 1
22 1.2
28 1,2
35 1,5
42 15
54 1.5
76,1 2
88,9 2

108 2

schwer

Dichtungen

Technische Daten

fur Gas

Max. Druck 5 bar
Temperatur -20°C-+70°C
ftir O

Max. Druck 16 bar
Temperatur -20°C-+180° C
fur Ol

Max. Druck 16 bar
Temperatur -20° C-+180°C
flr Wasser

Max. Druck 16 bar
Temperatur -20°C-+120°C
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Montageanleitung fur Aquapress Pressfittings AQUApress

Rohrbefestigung

Dehnungsausgleich

Rohrleitungen dehnen sich aufgrund thermischer Beanspruchung
unterschiedlich aus. Durch das Setzen von Fest- und Gleitpunkten, Deh-
nungsausgleicher oder entsprechend ausgerechneten Kompensatoren
kénnen diese Langenanderungen kompensiert werden.
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Montageanleitung fur Aquapress Pressfittings AQUApress

Rohrbefestigung

Festpunkte und Gleitpunkte

Die Rohrschellen (Festpunkte) haben die Aufgabe, die korrekte Position
der Rohre beizubehalten. Gleitpunkte ermdglichen bei Warmedehnungen
infolge von Temperaturschwankungen eine axiale Bewegung (Abb. 7).

Bei Rohren ohne Richtungsénderung empfiehlt es sich, die Schelle
ungefahr in der Mitte des Rohres anzubringen.

Es ist darauf zu achten, dass die Gleitbefestigungen so positioniert
werden, dass sie sich nicht wie Fixpunkte verhalten. Bitte beachten Sie
eine mdgliche Ausdehnung der Rohrleitung (Abb. 2).

Befestigungspunkte durfen nicht unmittelbar vor bzw. auf den Fitting
gesetzt werden (Abb. 3).

Festpunkt

Festpunkt Gleitpunkt

Abb. 1 Abb. 2

Festpunkt

Abb. 3
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Rohrbefestigung

Abstande

Empfohlene Richtwerte zwischen den Befestigungspunkten:

Die Abstande zwischen den Befestigungspunkten Rohr Abstand
sind wichtig, da ein zu geringer Abstand die 15x1,0 1,25m

Dehnung verhindern kann und dass es bei einem 122 = 12 ;ggz
zu groBen Abstand zu Vibrationen kommen 28x12  225m
konnte. 35x1,5 2,75m

42x1,5 3,00 m

. R 54x1,5 3,50 m
Rohrschellen mit Gummi-Einlagen

ermoglichen die Dampfung von Gerduschen und
bieten ein besseres Spannungsverhalten.

Mindestabsténde zwischen Pressfittings:

Zwei Verpressungen in unmittelbarer Nahe kénnen die Dichtigkeit der
Rohrverbindungen beeintrachtigen. Bitte beachten Sie die Mindest-
abstande.

%) d min.

%] 15 20 mm
18 20 mm

£ 22 20 mm
£ 28 30 mm
© 35 30 mm
42 30 mm

54 30 mm
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Montageanleitung fur Aquapress Pressfittings AQUApress

o Rohrbefestigung

Freiraume

Mindestfreirdume flr die Verpressung:

Mindestabstande in Abhangigkeit der unterschiedlichen GréBen der

Presswerkzeuge:
[4) L1 L2 L3 L4
15 25 75 56 24
18 27 81 60 24
22 35 81 76 32
28 35 81 76 32
35 45 85 76 32
42 76 120 120 78
54 86 125 125 88
Rohrbefestigungen:

Die Tragkraft der Rohrbefestigungen muissen dem Gewicht der
Rohrleitungen entsprechen.

Setzen Sie Fest- und Gleitpunkte richtig ein, damit Langenéanderungen
aufgrund thermischer Beanspruchung ausgeglichen werden kdnnen.

Gerne stehen Ihnen unsere Produktmanager fur lhren Anwendungsfall fir
Fragen zur Verflgung.

scwer 17 A



Montageanleitung fur Aquapress Pressfittings AQUApress

Presswerkzeuge und Trennmaschine

Pressmaschine RPZ far RPZ und PM4000:

Pressbacke Pressbacke
2-gliedrig 3-gliedrig

Pressbacken (M-Profil)

i (4] Ag-No.
Lleferumfang. 15 Aq-PBM15
1x Pressmaschine 18 Ag-PBM18
; 22 Aq-PBM22
1x Akku 14,4V, 3,2 Ah Li-lon 28 Aq-PBM28
1x Schnellladegerat 230 V 3B Ag-PBM35
1x stabiler Stahlblechkasten el pERs
Pressmaschine PM4000 Rohrtrennmaschine RTM

7\

Lieferumfang Lieferumfang

1x Pressmaschine 1x Rohrtrennmaschine
1x Akku 18V / 4,0 Ah Li-lon 1x Montagetisch

1x Schnellladegerat 230 V 1x FuBbetatigung

1x Kunststoffkoffer 1x Trennscheibe
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Online Shop

HYDRAULIC/PNEUMATIC  INSTRUMENTATION ~ VACUUM  SANIARY  SCHWER FITTINGS

=Q® © 2 A

Muffe gerade
ho-M22-4L¥
mEoLSS1T D27 w
& WERKETERF 14404
. WonsPews  Ihr Preis €
=e] - P s
schwer ] W

DETAILS TECHNISCHE DATEN DOWNLOADS CAD VERFOGBARKEIT

www.schwer.com
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[s]3=:[w]  Alle Montageanleitungen finden Sie auch
bei uns im Internet unter:

www.schwer.com

schwer

schwer.com fittings

Schwer Fittings GmbH Tel.: +49(0) 7424 /98 25-0
Hans-Schwer-Platz 1 Fax: +49 (0) 74 24 /98 25-7900

D-78588 Denkingen info@schwer.com

P0089.11.20.0,5.1 D Anderungen behalten wir uns ohne Ankiindigung vor.
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